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1. Введение 
Данное руководство представляет собой общее описание по порядку монтажа, эксплуатации, 
проверки и обслуживания пневматических приводов кулисного типа серии BP всего 
модельного ряда BP065, BP085, BP100, BP130, BP160, BP200. 
 
2. Режимы работы и применение 
Температура Окружающей Среды: 
Стандартный привод: от -20°C до +80°C 
Низкотемпературный привод: от -40°C до +80°C 
Арктическое исполнение: от -50°C до +80°C 
Экстремально низкотемпературное исполнение: от -60°C до +80°C 
Высокотемпературный привод: от -20°C до +120°C 
Рабочее давление: 
Пневматический привод: 3 ~ 10 бар 
Гидравлический привод: 50 ~ 250 бар 
Рабочая среда: 
Пневматический привод: сухой и чистый сжатый воздух. 
Гидравлический привод: гидравлическое масло с вязкостью в пределах 40CST или 
низкотемпературное гидравлическое масло для низкотемпературных зон эксплуатации. 
Применение: 
Монтаж приводов серии BP осуществляется на шаровые краны, дроссельные заслонки, 
запорные клапаны и запорную арматуру, требующую вращение на 90 градусов, широко 
применяемой в химической промышленности, производстве продуктов питания, металлургии, 
морских платформах, фармацевтике, энергетике, бумажной, текстильной и других отраслях 
промышленности. 
 
3. Монтаж 
3.1 Перед монтажом следует убедиться, в том, что рабочая среда и любые предметы, 
окружающие устройство, не приведут к снижению безопасности эксплуатации или 
негативному воздействию на окружающий персонал. Следует избегать установку при высоких 
температурах, низких температурах, высокой влажности и при наличии агрессивных сред. 
3.2 В трубной обвязке привода обычно используются фитинги из латуни или нержавеющей 
стали. Старайтесь избегать любых вибраций, для исключения соприкосновений и повреждений 
трубных соединений, что может повлечь к возникновению утечек. Необходимо принимать 
дополнительные меры при вероятности возникновения сильных вибраций. Перед 
транспортировкой проверьте сопряжения всех трубок и при наличии свободных соединений 
затяните корректно фитинги до полного отсутствия утечек. 
3.3. Приводы серии BP могут быть установлены на арматуре практически в любом требуемом 
положении. Обычно монтаж привода производится соосно цилиндру привода и оси 
трубопровода. 
Примечание: Некоторые вспомогательные и управляющие компоненты, например, 
фильтры-регуляторы, дренажные фильтры, гидравлические баки требуют корректной 
ориентации в пространстве относительно направления силы тяжести. Если у вас есть сомнения 
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в порядке монтажа свяжитесь с ТЕОБОРНОМ. 
3.4 В зависимости от типоразмера пневматических приводов обеспечивается требуемый 
размер воздушных отверстий, от 1/4” до 1”. Изначально при заказе выбрать требуемый 
расчетный размер трубки. Доступные размеры, представлены в таблице ниже: 

Таблица стандартных размеров воздушных отверстий 
Размер цилиндра 180 235 280 335 385 435 485 535 585 

Размер 

воздухозаборника 

1/4’’ 1/2’’ 1/2’’ 1/2’’ 1’’ 1’’ 1 ’’ 1’’ 1’’ 

Размер цилиндра 635 685 735 785 835 885 935 985  

Размер 

воздухозаборника 

1’’ 1’’ 1’’ 1’’ 1’’ 1’’ 1’’ 1’’  

3.5 После монтажа привода в требуемое положение относительно штока 
арматуры/трубопровода должны обеспечиваться плавность и непрерывность на протяжении 
всего хода перестановки. При неравномерной работе следует проверить 
пневматический/гидравлический источник питания на наличие корректного давления и 
обеспечение требуемого объемного расхода; возможно поток ограничивается сечением трубы 
или фитингами меньшего типоразмера. Любая обвязка дросселирует поток, тем самым 
уменьшая давление и объем воздуха, попадающего в привод, вызывая прерывистость 
движение. Дальнейшие процедуры обнаружения неисправностей описаны в разделе 9. 
 
4 Эксплуатация 
4.1 Автоматическое управление 
4.1.1 Управление в режиме отсечки на Открыто/Закрыто 
а) Пневматический привод двойного действия 
Двойного действия - Пневматический привод приводится в действие воздухом как на Открытие, 
так и на Закрытие арматуры. Проще говоря представлен режим работы “Воздух-воздух” 
(рис.1). 

 
б) Пневматический привод одинарного действия 
ПАЗ возвратной пружиной, обеспечивает Закрытие арматуры при потере питания воздуха. 
Режим работы ”Воздух-пружина Закрывает“ или "Пружина на Закрытие” (рис.2). 
ПАЗ возвратной пружиной, обеспечивает Открытие арматуры при потере питания воздуха. 
Режим работы ”Воздух-пружина Открывает“ или "Пружина на Открытие” (рис.3). 
4.1.2 Пневматический Привод в режиме Регулирования 
При подачи сигнала постоянного тока 4-20 мА на электропневматический позиционер (или 
0,02 ~ 0,1 МПа на ПневмоПневматический позиционер) положение клапана может 
пропорционально регулироваться входным сигналом. 

 
Рис.1 

 
Рис.2 
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Рис.4 

 
 
4.2 Ручное управление 
4.2.1 Отключаемое Ручное Управление  
Отключаемое ручное управление используется для пневматических приводов двойного 
действия (рис.4). Перед работой от дублера требуется обеспечить дренаж воздуха из полости 
цилиндра. Для того, чтобы включить ручное управление, требуется сначала вытянуть ручку 
блокировки, затем повернуть рычаг сцепления против часовой стрелки до тех пор, пока не 
произойдет механическое зацепление.  
Чтобы вернуть привод обратно в автоматический режим, сначала вытяните ручку блокировки, 
затем поверните рычаг сцепления по часовой стрелке до тех пор, пока не произойдет 
механическое расцепление. 
4.2.2 Гидравлическое Ручное Управление 
a) Гидравлическое ручное управление для приводов двойного действия (рис. 5). 
Работа от гидравлического ручного дублера: 
Перед началом работы требуется обеспечить дренаж воздуха, с помощью клапана 4/3 (поз. 1) 
ручного дублера. Установкой положения клапана поз. 1 контролируется подача и дренаж 
масла на открытие и закрытие арматуры с помощью ручного насоса (4). После работы от 
ручного дублера требуется установить ручку клапана 4/3 ручного дублера (1) в среднее 
положение, т.о. он перейдет в режим автоматического управления. 
Предупреждение: перед использованием пневматического привода убедитесь, что ручной 
переключатель направления установлен в промежуточное положение. 

     
                    Рис.5          Рис.6 
б) Гидравлическое ручное управление для приводов одинарного действия (рис. 6). 
 
 
 
 

 

 

Рис.3 
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Работа от гидравлического ручного дублера: 
1) Закройте шаровой кран (2). 
2) Подайте масло в гидравлический цилиндр, нагнетая давление рычагом ручного насоса. Для 
перевода привода в положение Открыто нажмите на пружину поршня масляного цилиндра. 
3) После Закрытия арматуры, откройте шаровый кран (поз. 2) для перевода в режим 
автоматического управления. 
 
5. Техническое обслуживание 
5.1 Приводы серии BP рассчитаны на длительную работу в самых суровых условиях 
эксплуатации. Однако превентивное техническое обслуживание помогает предотвратить 
дорогостоящие простои и фактически обеспечивает снижение стоимости владения 
оборудованием.  
5.2 Персонал, работающий с оборудованием, должен быть надлежащим образом обучен 
выполняемой им работе и знать свои риски, связанные со здоровьем и безопасностью на 
рабочем месте. 
5.3 Не следует проводить никаких проверок или ремонтов, если они не соответствуют 
каким-либо применимым требованиям сертификации взрывоопасных зон. Ни при каких 
обстоятельствах не следует производить какие-либо модификации устройства, поскольку это 
может привести к аннулированию сертификата. 
5.4 Перед выполнением технического обслуживания привод следует изолировать от сигналов 
дистанционного управления и пневматического или гидравлического источников питания. 
Перед демонтажем убедитесь в отсутствии давления в системе обвязки. 
5.5 При работе привода, любые неверные действия по эксплуатации, регулировке или 
техническому обслуживанию привода и/или блока управления могут повлечь к выделению 
потенциально взрывоопасных газов и опасных жидкостей. 
5.6 После выполнения технического обслуживания и повторной сборки следуйте инструкциям 
по проверке, изложенным в разделе 5.7. 
5.7 Периодическая проверка 
5.7.1 Убедитесь, что привод корректно обеспечивает управление арматурой в течение 
требуемого цикла перестановки. Следует несколько раз отработать приводом всеми 
доступными средствами управления: дистанционным, локальным и ручным; особенно если 
привод редко приводится в действие. 
5.7.2 Убедитесь, что входное значение давления питания находится в требуемом диапазоне. 
5.7.3 Визуально осмотрите внешние компоненты привода на предмет физических 
повреждений. 
5.7.4 Проверьте пневматические и гидравлические соединения на наличие утечек. При 
необходимости затяните фитинги трубной обвязки. 
5.7.5 Очистите поверхности привода от пыли и грязи, они могут препятствовать охлаждению 
корпуса, повышая при этом температуру привода выше максимально допустимого предела. 
5.7.6 Проверьте лакокрасочное покрытие привода на наличие повреждений, обеспечивая 
постоянную защиту от коррозии. При необходимости подкрасьте поврежденные места в 
соответствии с требованиями применяемых спецификацией лакокрасочных материалов. 
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6 Регулировка положений Открыто/Закрыто арматуры 
Вся приводимая в действие арматура требует точной регулировки установки в конечных 

положениях для обеспечения оптимальной производительности и срока службы посадочных 
сёдел. В ходе многолетней эксплуатации приводов совместно с арматурой выявлен 
необходимый диапазон стандартных регулировок крайних положений. Регулировка хода 
доступна в диапазоне 90°±5°. 
Порядок регулировки конечных положений привода: 
Предварительно следует открутить Крышку (39) и Гайку (37). 
a. Выверните болт (36) со стороны Открытия (левая сторона 
привода), т.о. увеличивается открытое положение. Ввинчиванием 
болта в Открытом положении, уменьшается положение точки 
Открытия. 
b. Выверните болт со стороны Закрытия (правая сторона привода), 
при этом увеличивается точка положения закрытия. Ввинчиванием 
болта в направлении закрытия, уменьшается положение точки Закрытия. 
Примечание: пожалуйста, обратите внимание на состояние, наличие и корректной укладки 
уплотнительного кольца до затягивания гайки и крышки после регулировки соответствующего 
положения Открыто/Закрыто.  
 
7 Замена уплотнения 
7.1 Разборка 
1) Отсоедините пневматические и электрические линии питания. Для приводов с возвратной 

пружиной убедитесь, что привод находится в безопасном положении (т.е. в конце хода 
пружины). 

2) Снимите крышку стопора конечного положения (39). 
3) Ослабьте ходовую гайку (37) и снимите ходовой болт (36). 
4) Снимите гайки (35) и пружинные шайбы (34) со шпилек (33). 
5) Снимите торцевой фланец (24). 
6) Снимите цилиндр (21). 
7) Снимите крышку корпуса (02).  
8) Снимите гайку поршня (29), пружинные шайбы (30) и извлеките поршень (22). 
9) Снимите уплотнительное кольцо (25, 31) и скользящее кольцо (26). 
10) Снимите болт цилиндра (18) и передний фланец (23).  
11) Снимите уплотнительное кольцо (27, 28) с фланца (23, 24). 
12) Снимите поршневой шток (20) с гильзового блока (04). 
7.2 Сборка 
1) Нанесите смазку на новые уплотнительные детали. 
2) Чтобы снова собрать привод, выполните процедуру разборки в обратном порядке. 
3) Повторно подсоедините линии подачи пневмопитания к приводу. 
4) Отработайте приводом несколько раз. Движение должно быть плавным и непрерывным. 

Если нет, обратитесь к разделу 9 "Обнаружение неисправностей". 
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Размер 
резьбы  

Рекомендуемый 
момент затяжки 

(Нм)   

Размер 
резьбы  

Рекомендуемый 
момент затяжки 

(Нм)   

Размер 
резьбы  

Рекомендуемый 
момент затяжки 

(Нм)   
M6 8 М14  110 М24  550 
М8  20 М16  200 М27  780 
М10  40 М20  320 М30  1200 
М12  60 М22  420 М33  1400 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 Zhejiang theoborn auto-control valves co., ltd 

 

 9 

8 Сборочный чертеж и список деталей 

 
 

№ П/П Наименование Материал 
№ 

П/П 
Наименование Материал 

№ 

П/П 
Наименование Материал 

01 Корпус привода 
Углеродистая 

Сталь 
17 Винт Нержавеющая Сталь 33 Шпилька 

Углеродистая 

Сталь 

02 Крышка Корпуса 
Углеродистая 

Сталь 
18 Болт Углеродистая Сталь 34 Гайка 

Углеродистая 

Сталь 

03 Кулиса 
Углеродистая 

Сталь 
19 

Дисковая 

Пружина 
Пружинная Сталь 35 Пружинная шайба 

Пружинная 

Сталь 

04 
Направляющий 

Блок 

Углеродистая 

Сталь 
20 

Поршневой 

Шток 

Углеродистая Сталь  

(Хромированная) 
36 Стопорный Болт 

Углеродистая 

Сталь 

05 
Направляющий 

вал 

Легированная 

Сталь 
21 Цилиндр 

Углеродистая Сталь 

(ENP) 
37 Гайка 

Углеродистая 

Сталь 

06 Скользящий Блок Бронза 22 Поршень Углеродистая Сталь 38 
Уплотнительное 

Кольцо 
NBR 

07 Штифт 
Легированная 

Сталь 
23 

Передний 

Фланец 
Углеродистая Сталь 39 Покрытие 

Углеродистая 

Сталь 

08 Верхняя Втулка Бронза 24 
Торцевой 

Фланец 
Углеродистая Сталь 40 Стопорный Винт 

Углеродистая 

Сталь 

09 Нижняя Втулка Бронза 25 
Уплотнительное 

Кольцо 
NBR 41 Торцевой Фланец 

Углеродистая 

Сталь 

10 Втулка Стержня Бронза + PTFE 26 
Направляющее 

Кольцо 
PTFE 42 

Пружинный 

Цилиндр 

Углеродистая 

Сталь 
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11 Ролик Пружинная Сталь 27 
Уплотнительное 

Кольцо 
NBR 43 Весна 

Легированная 

Сталь 

12 Болт 
Легированная 

Сталь 
28 

Уплотнительное 

Кольцо 
NBR 44 Пружинный колпак 

Углеродистая 

Сталь 

13 

Крышка 

центральной 

колонны 

Углеродистая 

Сталь 
29 Гайка Углеродистая Сталь 45 

Натяжной 

Стержень 

Углеродистая 

Сталь 

14 
Индикационная 

крышка 

Углеродистая 

Сталь 
30 

Пружинная 

шайба 
Пружинная Сталь 46 Гайка 

Углеродистая 

Сталь 

15 Орех 
Нержавеющая 

Сталь 
31 

Уплотнительное 

Кольцо 
NBR 47 Крышка 

Углеродистая 

Сталь 

16 Приводной Вал 
Нержавеющая 

Сталь 
32 

Строповочная 

проушина 
Углеродистая Сталь 48 Винт 

Углеродистая 

Сталь 

 
9 Обнаружение неисправностей 
В помощь специалисту по техническому обслуживанию приведена следующая таблица 
обнаружения неисправностей. Эта таблица предназначена для того, чтобы охватить как можно 
более широкий ассортимент приводов серии BP. 
 

Дефект 
Возможная причина 

неисправности 
Порядок действий 

Пульсирующее 
движение  

Нерегулярная подача рабочей 
среды 

Проверьте рабочее давление среды на постоянство 
и при необходимости внесите коррективы 

Недостаточная смазка 
Демонтируйте, повторно смажьте и соберите 
заново 

Изношенные детали 
Демонтируйте, визуально проверьте на предмет 
значительного износа. Может потребоваться 
замена привода  

Неисправность арматуры 
Обратитесь к документации производителя 
клапана 

Короткий ход 

Неправильно установленные 
упоры (клапана и привода) 

Проверьте положение ограничителей хода и при 
необходимости отрегулируйте их 

Затвердевшая смазка 
Демонтируйте, удалите всю твердую смазку, 
повторно смажьте и соберите заново 

Мусор, оставшийся в цилиндре 
или корпусе во время 
технического обслуживания 

Разберите цилиндр в сборе, чтобы удалить мусор. 
Соберите цилиндр в обратном порядке. 

Неисправность арматуры 
Обратитесь к документации производителя 
клапана 
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Очевидная 
нехватка 
усилия 

Недостаточное давление 
подачи 

Убедитесь, что давление подачи превышает 
минимальное рабочее давление привода и что 
выходной крутящий момент, создаваемый при 
давлении подачи, превышает требуемый крутящий 
момент клапана 

Неправильные настройки 
регулировки скорости 

Отрегулируйте регуляторы скорости, чтобы 
увеличить поток 

Заблокирован выпускной 
патрубок 

Снимите и очистите глушители выхлопных 
отверстий и замените 

Работа трубы заблокирована, 
раздавлена или протекает 

Осмотрите трубопроводы на предмет засоров, 
раздавленной трубы или протечек. Очистите или 
замените по мере необходимости 

Неисправные элементы 
управления 

Осмотрите элементы управления, отремонтируйте 
или обновите их по мере необходимости. 
Обратитесь к документации производителя 
компонентов 

Неисправное уплотнение 
поршня 

Демонтируйте цилиндр в сборе, снимите 
неисправное уплотнение поршня. Установите 
новое уплотнение и снова соберите 

Дефектное уплотнение штока 
Демонтируйте цилиндр в сборе, снимите 
неисправное уплотнение штока. Установите новое 
уплотнение и снова соберите 

Высокий крутящий момент 
клапана или защемление 
клапана  

Обратитесь к документации изготовителей 
клапанов 

 
Примечание: Ввиду постоянного процесса улучшения наших продуктов, их дизайн может быть изменен без 
предварительного уведомления Покупателя.  
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ZHEJIANG THEOBORN  
AUTO-CONTROL VALVES CO.,LTD 
ADD:No.119,4th Road,3rd Avenue,Binhai Industrial Zone,  
Economic & Technical,Wenzhou,China. (P.C):325025 
TEL:+86-0577-86830000 
FAX:+86-0577-86887882 
E-mail:info@theoborn.com 
Http://www.theoborn.com 
 
ООО «ФлоуТехИнжиниринг» 

Представительство в РФ и СНГ: 
Компания ООО «ФлоуТехИнжиниринг» 
129085, г. Москва, ул. Годовикова, д.9, стр. 3, под/эт/пом/ком 3.1/3.8/3.8.1 Тел. +7 495 647 95 17 
info@f-t-e.com 
www.f-t-e.com 
 


